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1 

The invention relates to a bed chassis, 
comprising a framework to be attached at the 
head or foot end of the bed, made preferably of 
steel- or metal tube with pivotable rollers and 
brackets that are movably guided at the vertical 
support tubes to cover the upper capping piece of 
the bed as well as a height-adjustable hoisting 
gear covering the lower capping piece, which is 
actuated by a lever drive mechanism that snaps 
into place behind the dead-center position in 
hoisting position. 

These types of systems are used primarily in 
hospitals to equip beds with a chassis, if needed, 
which permits an easy transport of the beds. 

A known system of this type is comprised of 
a framework equipped with pivotable rollers, 
which has a cross rail outfitted with carrying 
claws, which is guided on both sides of the 
support tubes by means of bushings attached to 
said cross rail. Said cross rail, which covers the 



lower capping piece, can be hoisted by means of 
a crank-like lever drive mechanism, with a 
turnbuckle being installed between the lever 
drive mechanism and the cross rail to adjust the 
height. Two movable brackets guided 
longitudinally in sleeves at both sides of the 
support tubes engage from above over the upper 
capping piece to cover the upper capping piece. 

In another similar system, the cross rail is 
hoisted by means of a central screw spindle and 
an associated crank mechanism. The holding 
brackets reaching over the upper capping piece 
of the bed are combined into another cross rail 
which is also guided at the support tubes on both 
sides. 

With another known bed chassis, the entire 
framework fastened at the end of the bed is 
reversely hoisted by means of a toggle joint 
operation relative to the two pivotable rollers 
connected to a cross rail. 

In comparison to said known systems, the 
invention seeks a simple and accordingly cost- 



effective and robust construction that meets the 
hygienic demands for simplified cleaning and 
maintenance. 

The object of the invention is that the 
framework has a removable center capping piece 
on which the hoisting gear glides. Said hoisting 
gear is comprised of a sleeve and the cross rail, 
which is connected to the sleeve and equipped 
with carrying claws at the end, with the toggle 
joint operation known for bed chassis being 
supported by a height-adjustable sleeve on the 
capping piece. 

Other advantages of the invention are the 
development of the toggle joint operation as well 
as the arrangement of the brackets that reach over 
the upper capping piece. 

The invention is described in greater detail 
by means of the illustration. 

Fig. 1 shows the frontal view and 

Fig. 2 shows the lateral view of the bed 
chassis in accordance with the invention, with the 
outer support tube being omitted in the center 
part of the lateral view in Fig. 2. 

The two support tubes 1 have pivotable 
rollers 2. The lower cross rail 3 and the upper 
cross rail 4 is arranged between the support tubes 
1 and the center support tube 5 is attached to said 
cross rails. The longitudinally movable or 
adjustable sleeve 6, which can be secured by the 
adjusting tommy 7, is provided at the support 
tube 5. At said sleeve, the lever arm 12 a and the 
hand lever 15 are mounted in the fulcrum 12. At 
the upper part of the support tube 5 is the 
movable sleeve 8, and on both sides of said 
sleeve the lever tabs 14 are hinged in the 
fulcrums 11. Said lever tabs are also held in the 
fulcrums 13 at the lever arm 12 a. The tube 
jointing sleeve 6 a at the support tube 5 is a stop 
for the joint 13 when the bed is in elevated 
position, with the fulcrum 13 assuming a lock-in 
position when the lever axis 11-12 is exceeded 
and securing the lever 15 in the hoisting position. 
Also fastened to the sleeve 8 is the cross rail 9, 
which has a claw 10 on both sides to receive the 
bed frame when it is hoisted. Attached in the 
upper end of the support tubes 1 is one each 
extendable flanged socket 16. The two flanged 
sockets 16 each have a bracket 17, which 
encloses the upper capping piece from above. 
Said brackets 17 as well as the carrying claws 10 
preferably have a plastic- or leather cover to 
protect the capping pieces. 

The device is operated as follows: The bed 
chassis is driven to the bed to be transported. The 



two flanged sockets 16 are pulled out until the 
brackets 17 attached at the upper ends can be 
placed on the capping piece. Then the hoisting 
system 6, 7, 6 a, 8 and the lever 15, which is in 
downward position, are slid upward until the 
carrying claws 10 reach a stop below the lower 
cross-rod of the bed frame. At the same time, the 
sleeve 6 is clamped in place at the center support 
tube 5 by the adjusting tommy 7. Then the bed is 
hoisted by tilting the hand lever 15 upward. The 
hand lever 15 can also be operated effortlessly 
with the knee. 

The bed now rests on the rollers 2 and can 
be driven away. 

The space-saving design of the bed chassis 
allows for easy storage when not in use. All beds 
can be effortlessly transported with the bed 
chassis and it is not necessary to equip single 
beds with rollers. This leads to significant cost 
savings in particular in hospitals and 
sanatoriums. 

PATENT CLAIMS: 

1 . Bed chassis, comprising a framework to 
be attached at the head or foot end of the bed, 
made preferably of steel- or metal tube with 
pivotable rollers and brackets that are movably 
guided at the vertical support tubes to cover the 
upper capping piece of the bed as well as a 
height-adjustable hoisting gear covering the 
lower capping piece, which is actuated by a lever 
drive mechanism that snaps into place behind the 
dead-center position in hoisting position, 
characterized in that the framework has a 
removable perpendicular center capping piece 
(5) on which the hoisting gear, which is 
comprised of a sleeve (8) and the cross rail (9) 
equipped with carrying claws (10) at the ends 
and connected with the sleeve (8) glides, with the 
toggle joint operation known for bed chassis 
being supported at a sleeve (6) that is height- 
adjustable on the capping piece (5). 

2. Bed chassis in accordance with Claim 1, 
characterized in that the toggle joint operation is 
comprised of two tabs (14) hinged to the sleeve 
(8), which form the one arm of the lever, and the 
lever arm (12 a), which engages by means of the 
joint (13) with the tabs (14) and by means of the 
joint (12) with the clamping sleeve (6) that is 
equipped with adjusting tommies, with the lever 
arm (12 a) being equipped with a hand lever (15) 
that can be pivoted in a plane perpendicular to 
the plane of the frame. 



3. Bed chassis in accordance with claims 1 
and 2, characterized in that the fulcrum (13) at 
the hand lever (15) is located in the direction of 
the support frame outside of the axis (11-12) in 
travel position. 

4. Bed chassis in accordance with one of 
the claims 1 to 3, characterized in that the upper 
end of the hand lever (15) is located parallel to 
the supporting capping piece (1) in travel 
position. 

5. Bed chassis in accordance with claims 1 
to 4, characterized in that the slide bush (6 a) 
upstream of the sleeve (6) serves as a stop for the 
fulcrum (13). 

6. Bed chassis in accordance with claims 1 
to 5, characterized in that the brackets (17) 
covering the upper capping piece and their 
supports (16) are developed to be loosely 
inserted into the support tubes on both sides. 



Printed publications taken into 
consideration: 

German patent specifications No. 475 585, 452 
080, 116 143; 

British patent specification No. 533 741. 
1 (one) page of drawings 
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DieErfindung bezieht sich auf Bettfahrer, bestehend 
aus einem am Kopf- und/oder Fufiende zu befestigen- 
den Rahmengestell, vornehmlich aus Stahl- oder Me- 
tallrohr, mit schwenkbaren Laufrollen und an den 
senkrechten Rahmenstiitzen langs beweglich gefiihrten 
Btigeln zur Erfassung des oberen Bettholmes sowie 
einem den unteren Bettholm erfassenden, hohenver- 
stellbaren Hubwerk, das von einem Hebeltrieb be- 
tatigt wird, der in Hubstellung hinter dcm Totpunkt 
einrastet. 

Derartige Vorrichtungen werden hauptsachlich in 
Krankenanstalten verwendet, urn Betten bei Bedarf 
mit einem Fahrwerk auszustatten, das einen leichten 
Transport der Betten erlaubt. 

Eine bekannte derartige Vorrichtung besteht aus 
einem mit schwenkbaren Laufrollen ausgerusteten 
Rahmengestell, das eine mit Tragklauen versehene 
Traverse aufweist, die mittels daran befestigter Buch- 
sen an den beiderseitigen Rahmenstiitzen gefuhrt ist. 
Diese zur Erfassung des unteren Bettholmes dienende 
Traverse kann mittels eines kurbelartigen Hebeltrie- 
bes angehohen werden, wobei zwischen Hebeltrieb und 
Traverse ein SpannschloB zur Hoheneinstellung ein- 
gebaut ist. Zur Erfassung des oberen Bettholmes die- 
nen zwei an den beiderseitigen Rahmenstiitzen langs 
beweglich in Muffen gefuhrte Biigel, die von oben 
iiber den oberen Bettholm greifen. 

Bei einer weiteren ahnlichen Vorrichtung erfolgt 
das Anheben der Traverse mittels einer zentralen 
Schraubenspindel und einem dazugehorigen Kurbel- 
trieb. Die den oberen Bettholm iibergrcifenden Halte- 
biigel sind dabei zu einer weiteren, ebenfalls an den 
beiderseitigen Rahmenstiitzen gefiihrten Traverse 
vereinigt. 

Bei einem anderen bekannten Bettfahrer wird urn- 
gekehrt mittels eines Kniehebeltriebes das ganze am 
Bettende befestigte Rahmengestell gegenuber den bei- 
den mit einer Traverse verbundenen, schwenkbaren 
Laufrollen angehoben. 

Gegenuber diesen bekannten Vorrichtungen erstrebt 
die Erfindung eine einfache und dement sprechcnd bil- 
ligeundrobusteKonstruktionan, die den hygienischen 
Forderungen nach erleichterter Sauberhaltung ent- 
spricht. 

DieErfindung besteht darin, dafi das Rahmengestell 
einen abnehmbaren senkrechten Mittelholm aufweist, 
auf dem das aus einer Muffe und der mit der Muffe 
verbundenen und an den Enden mit Tragklauen aus- 
gerusteten Traverse bestehende Hubwerk gleitet, wo- 
bei sich der bei Bettfahrern bekannte Kniehebeltricb 
auf eine auf dem Holm hohenverstellbare Muffe ab- 
stutzt. 

Weitere Vorteile der Erfindung hestehen in der 
Ausbildung des Kniehebelbetriebes sowie der An- 
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ordnung der den oberen Bettholm iibergreif enden 
Bugel. 

An Hand der Zeichnung wird die Erfindung naher 
beschrieben. 

Fig. 1 zeigt die Vorderansicht und 

»5 Fig. 2 die Seitenansicht des Bettfahrers gemaB der 
Erfindung, wobei in der Seitenansicht Fig. 2 im Mit- 
telteil die auBere Rohrstiitze weggelassen ist. 

Die beiden Rohrstutzen 1 sind mit den schwenk- 
baren Laufrollen 2 versehen. Zwischen den Rohr- 

30 stiitzen 1 ist die untere Quertraverse 3 und die obere 
Quertraverse 4 angeordnet, an welchen die mittlere 
Rohrstiitze 5 befestigt ist. An der Rohrstiitze 5 ist die 
in der Hohe bewegbare oder verstellbare Muffe 6 vor- 
geschen, die durch den Spannknebel 7 feststellbar ist 

35 und an welcher im Drehpunkt 12 der Hebelarm 12 a 
mit dem Handhebel 15 gelagert ist. Am oberen Teil 
des Stiitzrohres 5 befindet sich die bewegliche Muffe 8, 
an deren beiden Seiten in den Drehpunkten 11 die 
Hebellaschen 14 angelenkt sind, die andererseits in 

40 den Drehpunkten 13 am Hebelarm 12 a gehalten wer- 
den. Die Rohrhiilse6a am StutzrohrS dient dem Ge- 
lenk 13 als Anschlag in der angehobenen Bettstellung, 
wobei durch Uberschreiten der Hebelachse 11-12 der 
Drehpunkt 13 eine Raststellung einnimmt und den He- 

45 bei 15 in der Hubstellung sichert. An der Muffe 8 ist 
weiter die Traverse 9 befestigt, welche zu beiden Sei- 
ten je eine Klaue 10 zur Aufnahme des Bettrahmens 
beim Anheben besitzt In dem oberen Ende der Sttitz- 
rohre 1 ist je ein ausziehbarer Rohrstutzen 16 an- 

50 gebracht. Die beiden Rohrstutzen 16 sind mit je einem 
Bugel 17 versehen, die den oberen Bettholm von oben 
umschliefien. Diese Bugel 17 erhalten cbenso wie die 
Tragklauen 10 vorzugsweise einen Kunststoff- oder 
Lederitberzug zur Schonung der Bettenholme. 

609 658/13 
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Die Handhabung des Gerates ist wie folgt: Der 
Bettfahrer wird an das zu transport ierendeBett heran- 
gefahren. Die beiden Ausziehstutzen 16 werden-. so 
weit herausgezogen, da6 die an den oberen Enden an- 
gebrachten Biiget 17 auf den Bettenholm gelegt wer- 5 
den konnen. Danach wird die Hebevorrichtung 6, 7, 
6 a, 8 mit dem nach unten gelegten Hebel 15 so weit 
nach oben geschoben, bis die Tragklauen 10 unter den 
unteren Ouerstab des Bettrahmens anschlagen. Gleich- 
zeitig wird die Muffe 6 durch den Spannknebel 7 am io 
niittlcren Stutzholm 5 festgekfemmt. Anschliefiend 
wird durch Hochschwenken des Handhebels 15 das 
Bett angehoben. Das Andriicken des Handhebels 15 
kann auch miihelos durch das Knie erfolgen. 

Nunmehr ruht das Bett auf den Laufrollen2 und 15 
kann abgefahren werden. 

Die raumsparende Ausfiihrung des Bettfahrers er- 
moglicht das unauffallige Abstellen bei Nichtgebrauch. 
Mit Hilfe des Bettfahrers konnen alle Betten miihelos 
transportiert werden, und es eriibrigt sich die Aus- 20 
stattung der Einzelbetten mit einem Laufrollenwerk. 
Dadurch werden besonders in den Krankenhausern 
und Sanatorien erhebliche Kosten gespart. 

PATENTANSPRUCHE: 35 

1. Bettfahrer, bestehend aus einem am Kopf- 
und/oderFuBende zu befestigenden Rahmengestell, 
vornehmlich aus Stahl oder Metallrohr. mit 
sclnvenkharen Laufrollen und an den senkrechten 30 
Rahineiibtutzen langs beweglich gefuhrten Biigeln 
zur Erfassung des ol>eren Bettholmes sowie einem 
den unteren Bettholm erfassenden, hohenverstell- 
1>aren Hubwerk, das von einem Hebeltrieb betatigt 
wird. der in Hubstellung hinter dem Totpunkt 35 
einrastet. dadurch gekennzeiohnet, daB das 
Rahmengestell einen abnehmbaren senkrechten 
Mittelhohn (5) aufweist. auf dem das aus einer 
Muffe (8) und der mit der Muffe (8) verbundenen 
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und an den Enden mit Tragklauen (10) ausge- 
ritsteten Traverse (9) bestehende Hul>werk gleitct. 
wobei sich der bei Bettfahrern bekannte Knie- 
heheltrieb auf eine auf dem Holm (5) hohen- 
vcrstellbare Muffe (6) abstiitzt. 

2. Bettfahrer nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl der Kniehebeltrieb aus zwei an 
der Muffe (8) angelenkten Laschen (14). die den 
einen Hebelarm bilden. und dem Hehelarm (12 a i 
besteht. der mittels des Gelenks (13) einerseits mit 
den Laschen (14) und mittels des Gelenks (12). 
andererseits mit der mit Spannknebel ausge- 
rusteten Klemmuffe (6) in Verbindung steht. wo- 
bei der Hebelarm (12 a) .mit einem Handhebel 
(15) ausgestattet ist. der in einer zur Rahmen- 
ebene senkrechten Ebene schwenkbar ist. 
" 3. Bettfahrer nach den Anspruchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet. dafl der Drehpunkt (13) am 
Haiidhebel (15) in- der 'Hubstellung in Richtung 
des Traggestells aiifierhalb der Achse (11-12) 
liegt. 

4. Bettfahrer nach den Anspruchen 1 bis 3. da- 
durch gekennzeichnet, dafl (fer Handhebel (15) in 
der' Hubstellung mit seinem oberen Ende parallel 
zu dem Stiitzholm (1) steht. . 

5. Bettfahrer nach den Anspruchen 1 bis 4. ge- 
kennzeichnet durch die der Muffe (6) vorgelagerte 
Gleitbuchse (6a) als Anschlag fiir den Dreh- 
punkt (13). 

6. Bettfahrer nach den Anspruchen 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daft die zur Erfassung des 
•ol>eren Bettholmes dienenden Biigel (17) mit ihren 
Stiitzen (16) in die beiderseitigen Rahmenstiitzen 
lose einsteckbar ausgebildet sind. 



In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschrifteu Nr. 475 585. 452 080, 
116 143; 

'britische Patentschrift Nr. 533 741. 
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